
Járókerék Motor Beépítés Tömeg
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 SB 931   900   96   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   147  
 SB 932   900   110   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   147  
 SB 933   900   122   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   147  

 SB 1221   1200   86   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   131  
 SB 1222   1200   95   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   131  
 SB 1223   1200   108   5.15   4.0   •   9.00   36.3   2   •   •   •   131  
 SB 1621   1600   42   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   155  
 SB 1622   1600   48   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   155  
 SB 1623   1600   56   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   155  
 SB 1624   1600   63   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   155  
 SB 1821   1800   38   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   158  
 SB 1822   1800   42   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   158  
 SB 1823   1800   48   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   158  
 SB 1824   1800   56   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   158  
 SB 1825   1800   63   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   158  
 SB 2021   2000   36   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   161  
 SB 2022   2000   42   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   161  
 SB 2023   2000   48   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   161  
 SB 2024   2000   56   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   161  
 SB 2025   2000   63   5.15   4.0   •   9.00   36.3   2   •   •   •   161  
 SB 2221   2200   36   1.79   1.4   •   2.94   11.8   1   •   •   •   165  
 SB 2222   2200   42   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   165  
 SB 2223   2200   48   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   165  
 SB 2224   2200   56   5.15   4.0   •   9.00   36.3   2   •   •   •   165  
 SB 2521   2500   36   1.79   1.4   •   2.84   11.8   1   •   •   •   170  
 SB 2522   2500   38   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   170  
 SB 2523   2500   42   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   170  
 SB 2524   2500   48   3.71   3.0   •   6.50   26.3   2   •   •   •   170  

P1 = hálózatról felvett teljesítmény
P2 = tengelyteljesítmény

Kábel 1= 1 x 7G x 1.5
2= 1 x 10G x 1.5

A FlowBooster®-eket alapkivitelben 10m hosszú, csatlakozó nélküli kábellel szállítjuk

Lassú fordulatú, nagy hatásfokú keverő, amely az ipari-  és a kommunális szennyvíztisztítóknál széles körben alkalmazható.
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Új, szabadalmaztatott, elmozdulás- és vibrációmentes 
csatlakoztatási megoldás
Egy darabból öntött poliuretán járókerék (900-2500mm)
Energiatakarékos, öntisztuló járókerék
Bármilyen formájú medencében alkalmazható
Áramlástanilag tesztelt forma az optimális áramlási kép 
kialakításához
Keverési feladathoz tervezett hajtómű
Kompakt, robosztus kialakítás
Kis karbantartási igény
Hosszú élettartam
A tengelytömítés védelmét megoldó speciális SDR gyűrű

7.3.1

Flow Booster® SB
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Opis teczniczny

Mieszad∏a zatapialne, o zwartej, wodoszczelnej kon-
strukcji, wyposa˝one w samooczyszczajàce si´ Êmig∏a,
zapewniajàce optymalnà wydajnoÊç przy minimalnym
zu˝yciu energii.

Silnik: trójfazowy, napi´cie znamionowe 400 V, 50 Hz, 8-bie-
gunowy (680 min-1 – w modelach SB 12XX) lub 4-biegunowy
(1450 min-1 – w pozosta∏ych modelach). Stopieƒ ochrony IP
68. Klasa izolacji F=155°C. Dost´pne sà tak˝e urzàdzenia
na inne napi´cie i cz´stotliwoÊç zasilania.

¸o˝yskowanie wa∏u: trwale nasmarowane, bezobs∏ugowe
∏o˝yska kulkowe o przewidywanym czasie pracy powy˝ej
100 000 godzin.

Przek∏adnia: odporna na zu˝ycie i zm´czenie materia∏u
przek∏adnia z´bata o bardzo wysokiej sprawnoÊci,
∏o˝yskowanie – trwale nasmarowane, bezobs∏ugowe
∏o˝yska kulkowe.

Uszczelnienie wa∏u za pomocà wysokiej jakoÊci podwój-
nego uszczelnienia mechanicznego z w´glika krzemu,
dzia∏ajàcego niezale˝nie od kierunku obrotów i odpornego
na gwa∏towne skoki temperatury.

Âmig∏o: 2-∏opatkowe (w modelach 12XX – 2- lub 3-∏opatko-
we), samooczyszczajàce si´. Ârednice od 900 do 2500 mm.

Kontrola szczelnoÊci: System DI z czujnikiem w komorze
olejowej, sygnalizujàcym koniecznoÊç przeglàdu w razie
wystàpienia przecieku.

Kontrola temperatury: System TCS (Thermo-Control-
-System) z czujnikami temperatury w ka˝dej fazie uzwojenia
stojana, sygnalizujàcymi przegrzanie silnika.

Kod identyfikacyjny SB 25 2 1 A 30 / 4 - 33 . 40

Cz´Êç hydrauliczna

Typoszereg 
Ârednica wirnika [dm]
Typ Êmig∏a
2 = 2-∏opatowe 
3 = 3-∏opatowe 
oznaczenie kàta natarcia ∏opatek

Silnik

Silnik 
Moc znamionowa P2 [kW] x 10
IloÊç biegunów silnika
WielkoÊç silnika
Pr´dkoÊç obrotowa Êmig∏a [min-1]

Materia∏y

Obudowa silnika ˝eliwo szare GG-25 z pow∏okà ochronnà
Prowadnica ˝eliwo szare GGG-40 z pow∏okà ochronnà/

/Tworzywo sztuczne (poliamid)
Wa∏ silnika Stal nierdzewna 1.4021 (AISI 420)
Âmig∏o ∅ 900 mm Stal nierdzewna

∅ 1200–2500 mm Tworzywo sztuczne 
(laminat epoksydowy lub utwardzony poliuretan)

Uszczelnienie mechaniczne W´glik krzemu 
Âruby mocujàce Stal nierdzewna

Obudowy ˝eliwne lakierowane lub pokryte ochronnà
pow∏okà epoksydowà o gruboÊci 100 µm.

Urzàdzenia dost´pne sà tak˝e w wersjach CR, przezna-
czonych do pracy w Êrodowiskach agresywnych, z cz´-
Êciami majàcymi kontakt z medium (obudowy,
prowadnice) wykonanymi z chromowej stali nierdzewnej.

Istnieje mo˝liwoÊç zamówienia urzàdzeƒ w specjalnych
wykonaniach materia∏owych.

Dobór urzàdzeƒ

Firma ABS opracowa∏a specjalny program do pomocy w
doborze mieszade∏ do konkretnych zastosowaƒ. Oblicza on
pr´dkoÊç przep∏ywu na podstawie nast´pujàcych danych:

� Rodzaj zbiornika i opory tarcia o jego dno i Êciany.

� WielkoÊç oporu stawianego przez instalacje wewnàtrz
zbiornika (np. rurociàgi lub instalacje napowietrzajàce)

� Wp∏yw Êcianek kierunkujàcych przep∏yw w zbiorniku (np.
na zakolach, Êrodkowych, usytuowanych nie po Êrodku
itp.). Przy tworzeniu bazy danych do programu wykorzysta-
liÊmy nasze doÊwiadczenia z wielu dzia∏ajàcych instalacji.
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A Flow Booster® kiválasztása

Az ABS kifejlesztett a FlowBooster®-ek kiválasztását 
megkönnyítő számítógépes programokat. Ezek a programok 
kiszámítják az áramlási sebességet, figyelembe véve az alábbi 
bemenő adatokat:

A medence típusa, valamint a medence fala, illetve alja által 
okozott súrlódási veszteség.

A medencében lévő szerkezetek (levegőztető, csőhálózat) által 
okozott súrlódási veszteség.

A különböző típusú áramlásterelők (iránytörő fal nélkül, excentri­
kus vagy központi iránytörő fal) által okozott súrlódási vesz­
teség. A szennyvíztelepeken szerzett üzemi tapasztalatainkat is 
figyelembe vettük a program adatbázisában.

Medenceformák:

Az áramló folyadék, legyen az akár lamináris, akár turbulens, 
vibrációt okoz, amely befolyásolja a merülő keverők működését, 
különösen a nagy járókerekűeket. Ezek mellett, a lökésszerű 
erőket és a berendezés által keltett rezgéseket is el kell nyel­
nie a csatlakoztató egységnek úgy, hogy azok megbízhatóan 
üzemeljenek, és biztosan rögzítsék a keverőt.

A vibráció és elcsúszások okozta kopások lekerülése érdekében 
a berendezések 60x60-as zártszelvény vezetősínen mozognak. 
A vezetőcsőben elhelyezésre került egy menetes szár, melynek 
végén egy biztosító ék található. A FlowBooster® leengedése és 
helyretétele után a menetes szár forgatásával fixálható a beren­
dezés (a biztosítóék beleakad a berendezésen lévő körömbe). Ez 
az új csatlakoztató elem adja a berendezés biztos rögzítését.

Az ABS az új FlowBooster®-rel egy zavarmentes működést 
biztosító, újszerű megoldást kínál!

A FlowBooster® áramláskeltő keverőihez alkalmazott csatlakoztatási rendszer:

7.3.2

              négyzetes                                                        négyszögletes

      versenypálya formájú                                     kerek       körgyűrű alakú szerpentin alakú

Flow Booster® SB
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MCS – Mixer Coupling System

Po∏àczenie Roz∏àczenie

Opuszczanie Podnoszenie

Sprz´ganie Wysprz´ganie

Przep∏yw cieczy, tak laminarny jak i turbulentny, powoduje
powstawanie wibracji, przenoszàcych si´ na mieszad∏o.
Dotyczy to zw∏aszcza mieszade∏ ze Êmig∏ami o du˝ych
Êrednicach. Wibracje powodowane przez przep∏yw cieczy
oraz wytwarzane przez samo mieszad∏o powinny byç t∏u-
mione przez urzàdzenie sprz´gajàce. Urzàdzenie takie
musi zapewniaç sztywne i pewne po∏àczenie mieszad∏a 
z podstawà, oraz musi umo˝liwiaç ∏atwe pod∏àczenie 
i od∏àczenie mieszad∏a.

Opatentowany przez ABS system sprz´gania MCS dla
mieszade∏ zatapialnych, stosowany w mieszad∏ach Flow
Booster ze Êmig∏ami o Êrednicach 1600 – 2500 mm, stano-
wi prze∏omowe rozwiàzanie w dziedzinie automatycznych
systemów sprz´gania. Dzi´ki zastosowaniu wyk∏adziny
t∏umiàcej drgania oraz ciasnego pasowania mieszad∏a z
podstawà sprz´gajàcà eliminuje luzy i drgania oraz zapew-
nia skuteczne sprz´ganie i wysprz´ganie. Mocna, prze-
strzenna konstrukcja podstawy zapewnia mieszad∏u
pewne podparcie na dnie zbiornika.

Eliminacja wibracji, zapewniona przez system MCS
zwi´ksza efektywnoÊç urzàdzenia i radykalnie zwi´k-
sza jego trwa∏oÊç.
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